TL LIFT SERVICE S.A.

DOKUMENTACJA TECHNICZNA
Instalacja zasilaj gca dzwigi elektryczne i hydrauliczne

Wybrane przepisy dotyczgce projektowania i wykonawstwa instalacji elektrycznych:

1. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLEC ZNEJ
z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymag an dla dzwigdéw i ich
elementow bezpiecze nstwa, wdra zajace do prawa polskiego Dyrektyw e
Dzwigow g 2014/33/WE,

2. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2 002 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpo wiada ¢ budynki i ich
usytuowanie: DzU nr 75 poz. 690 z 2002.04.12 z p6 zniejszymi zmianami (zm. Dz.
U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz. U.04.109.1156 z 2004.05.27)

3. Polskie Normy min.: PN EN81-20:2014 PN EN81-28:2 004, PN-HD 60364

Urzadzenia d zwigowe - wybrane punkty:

§ 198. 1. Szyby i maszynownie dzwigéw mogg by¢ umieszczane poza obrebem budynkéw,
2. Szyby dzwigu powinny by¢é wykonane z materialbw niepylacych lub byé
zabezpieczone powtokg niepylaca.

3. Elementy szybOw i maszynowni dzwigbw wykonane z metalu nalezy objgé
elekrycznymi potgczeniami wyrdwnawczymi, o ktérych mowa w 8§ 183 ust.1 pkt 7.

§ 201. W szybach dzwigowych mozna umieszcza¢ wytgcznie urzadzenia i
przewody zwigzane z praca i konserwacjg dzwigu.

§ 202. SzczegoOtowe wymagania, jakim powinny odpowiada¢ pomieszczenia
maszynowni, szyby oraz podszybia dzwigbw okreslajg przepisy o dozorze
technicznym.

Wymogi dotycz ace instalacji d zwigowych:
1. Zamawiajgcy dzwig powinien zapewni¢ (o ile umowa nie stanowi inaczej):
- wykonanie kompletnej instalacji zasilajgcej maszynownie dzwigu,
- wykonanie oswietlenia maszynowni i szybu,
- wykonanie oswietlenia na przystankach w sasiedztwie drzwi przystankowych,
- wykonanie obwodu gniazda sieciowego w podszybiu (pod ostatnig lampa)
- wykonanie obwodu gniazda sieciowego w maszynowni
- utrzymanie temperatury w maszynowni i szybie w granicach +5°C do +40°C

2. Doprowadzenie energii dla zasilania zespolu napedowego odbywa sie linig
piecioprzewodowg 0 nastepujgcych parametrach: 3 x 400V AC, N, PE, 50 Hz.

3. Doprowadzenie energii dla o$wietlenia elektrycznego kabiny, szybu, maszynowni i linowni
powinno by¢ niezalezne od zasilania zespotu napedowego przez whasng instalacje lub
przez instalacje odgateziong przed tgcznikiem gtéwnym dzwigu. PN EN 81:20 p. 5.10.7.1
Zasilanie w.wym. obwodow odbywa sie linig trzyprzewodowsg: 230V AC, N, PE.

4. Diugos¢ przewoddédw obwodu sitowego doprowadzonych do maszynowni z wypustu
w Scianie (umieszczonego w odlegtosci ok. 1m od wejscia do maszynowni) powinna
wynosi¢ ok. 3 m. W miejscu tym zamontowana bedzie tablica wstepna zasilania dzwigu
TWZ dostarczana przez LIFT SERVICE S.A.

5. Do podszybia nalezy doprowadzi¢ przewdd uziemiajgcy (np. bednarke) z instalacji uziomu
budynku.

6. W szybie powinno by¢ zainstalowane stale oswietlenie elektryczne, dajgce natezenie nie
mniejsze niz

e 50 lukséw w odlegto $ci 1 m nad dachem kabiny

* 50 luks6w na wysoko $ci 1m nad podtog g podszybia

e Min. 20 luksdéw po za miejscami okre slnymi powy zej, z wyj gtkiem cieni
wytwarzanych przez kabin e lub elementy.
(wg. PN EN 81-20 p. 5.2.1.4.1)

7. W przypadku dzwigéw dla strazy pozarnej lub dzwigow przemystowych, w ktorych kabina
bedzie myta strumieniem wody nalezy zapewni¢ odpowiedni stopien ochrony instalacji
szybowe] (IP67 w podszybiu do 1m, IP54 pozostata instalacja). Wszelkie oprawy
oswietleniowe i gniazda sieciowe powinny by¢ umieszczone 50cm powyzej
przewidywanego poziomu wody.
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8. Przewody zasilajgce obwody:

- oswietlenia szybu,

- fgcznika przyciskowego (lgcznik zwierny monostabilny - podajgcy sygnat
zalgczenia oswietlenia szybu) umiejscowionego w podszybiu, dostepnego
bezposrednio po otwarciu drzwi do podszybia. tgcznik ten powinien by¢
okablowany przewodami o przekroju 2x1.5 mm?.

- oswietlenia maszynowni,

- jednofazowego gniazda sieciowego w podszybiu (250V, typ 2P + PE)

- jednofazowego gniazda sieciowego w maszynowni (250V, typ 2P + PE) gniazdo
sieciowe wbudowane jest w tablicy sterowe.

Przewody te nalezy wyprowadzi¢ w miejscu planowanej tablicy wstepnej zasilania dzwigu
TWZ (umieszczonej w odlegtosci ok. 1m od wejscia do maszynowni) z zapasem ok. 3 m.
Podtgczenia przewodow do rozdzielnicy TWZ nastepuje od dotu. W przypadku instalacji
wykonywanych przewodami ukladanymi na $cianie szybu/maszynowni bez korytek lub rur
instalacyjnych, przewody te powinny spetnia¢é wymagania normy PN-HD 21.4 S2:2004
oraz powinny by¢ mocowane w sposob widoczny do scian szybu (lub maszynowni).
Przewodami instalacyjnymi ktére mogg spetniaé wymagania w. wym. normy sg np.
przewody o wzmaocnionej izolacji typu NYM-J wg. DIN VDE 57 250 czes¢ 204.

9. Oswietlenie elektryczne maszynowni powinno by¢ zainstalowane na stale i zapewniajgce
co najmniej 200 luksdw natezenia oswietlenia na poziomie podtogi. Oswietlenie powinno
by¢ zalgczone za pomocg tgcznika znajdujgcego sie w maszynowni w poblizu wejscia lub
wejs¢ na okreslonej wysokosci. PN EN81 p.6.3.6, PN EN81 p.13.6.3.2.

10. Oswietlenie na przystankach w bezposrednim sagsiedztwie drzwi przystankowych powinno
mie¢ natezenie nie mniejsze niz 50 lukséw na poziomie podtogi (wg PN EN 81 p.7.6.1)

11. Przekrdj przewodow sitowych i wartosci zabezpieczen w TWZ dobierane sg przez LIFT
SERVICE S.A. w zaleznosci od typu, mocy i prgdu zespotu napedowego.

Przyktadowy schemat tablicy wstepnej zasilania dzwigéw TWZ prod. LIFT SERVICE S.A.

[F Fal Sl " W = Fal =N T =AY = Fa R =Rt = Fal = g
XALZ00mA
| Wisigeznik m— |
Bezplecznil wigy ST
| wigy 7 biokadg - I
pofaienia !
™S | i | I
ed0OVAC l—C ff P;"Jnf f’ fT ' e ‘J\_El;lj j" j" 7 ',T 9| 118 zasiianie azafy sterowef diwigy
n PE ' b t
50 Hr | 7 7 7 |
| , . e |
Prrekrdf proewodiw sifowpch araz zabezpieczena c3a
| W zaleinnéel od Moy Z8SH0IN hapedowesn Si T sxasmm ? o‘ i Iasiianie agregaty chiodnicy ofefu (OPCIA)
lat wentyiatora
| I
C8A..C25A -51 |
: Rges :
| S I sxosmm o 14, Fesilanie wentyatoraw maszynownl (OPCLA)
| P \ albo reguiatorg terperatory w masIynown!
| | zasifanie srafy
2301 AC Q { _5{ G4 2 odwistichie fabiny
w25
N PE -!—O jj f’ '{T = { el ’," jr ?_ U‘ i ghiazdo na kabine
a0 Hz Sx25mmd T | wentylator kabinowy
Zasifanie | 7
ea’mim‘sfreoﬂnf | tgeznik w padsIyhbiv
; £
| " o8t L)
. | 2 1.5mm °
LTabffca waslegpna zasilania TWZ prod. LIFT SERVICE 5 A
=l ﬂ B104 ' R I
1 1 = 2.5mm j T O‘

2L oiwietienie szyby

[

|
51 8104 .
3% 2.5mm ,'" J?p’T ol 54

owigzda siecowe w szyble

|
|
|
I
| 5’1 ] ‘
- 3x2.5mm °
| f 0‘ 4L odwistienie maszynowni (OPCJA)
| I
soa Lf :
| eE el 4 O‘ a1 gnigzda sieciowe w masIvnownl (OPCJHA)
I
| I
| EZ [=7] ¢ |
| { R f O‘ BLY W maszynowni {OPCJA)
| I
| ﬂ CH04 ST 3 2.5 1T E " zasilante klimatyzators (OPCJIA)
I na kabinie
| I
| iﬂ 8 3% 2.5mm * ; f; olarg  zasiianie grzaii aleju (OPTIA)
|C S W Ny NN W R hommey TR 2l

Instalacja zasilajgca dzwigi elektryczne i hydrauliczne 2/4



TL LIFT SERVICE S.A.

Wymogi dotycz gce komunikacji ze stu zbami ratowniczymi:

Dyrektywa Dzwigowa (Zalgcznik |, pkt. 4.5) wymaga aby kabina dzwigu byla
wyposazona w srodki dwustronnej tgcznosci, umozliwiajgce staly kontakt ze stuzbami
ratowniczymi. Szczeg6towe wymagania znajdujg sie w normie PN EN81-28:2004 ,Zdalne
alarmowanie w d zwigach osobowych i towarowych” zharmonizowanej z Dyrektywg
Dzwigowa.

W celu spelnienia wymagan dyrektywy dotyczacych tgcznosci ze stuzbami ratowniczymi
mozna zastosowac:

1. Dodatkowy interkom zapewniaj acy taczno$¢é pomi edzy kabin g a miejscem gdzie
jest staly dy zur osO6b z obstugi obiektu (portiernia, dyspozytorni a,
pomieszczenia ochrony). W przypadku instalacji potgczenia interkomowego
pomiedzy kabing, maszynownig i dyspozytornig (portiernig) — firma LIFT SERVICE
S.A. dostarcza dodatkowy interkom celem zainstalowania w np. dyspozytorni lub
portierni. Dodatkowy interkom wyposazony jest takze w sygnalizacje optyczng
i dzwiekowg uruchomienia przycisku ALARM w kabinie dzwigu. Potgczenie dla
interkomu pomiedzy maszynownig a interkomem w dyspozytorni mozna wykonac¢
przewodem bezhalogenowym min. 5 zylowym przeznaczonym do wykonywania
instalacji niskonapieciowych takim jak np.: Unitronic LiHH 5x0.34 mm? lub LiHCH
5x0.34 mm? lub standardowym przewodem 5 Zzytowym przeznaczonym do
wykonywania instalacji niskonapieciowych takim jak np.: YTDYekw 5x0.34 mm? lub
YTDY 5x0.34 mm2. Zamawiajgcy dzwig powinien zapewni¢ doprowadzenie tego
okablowania z wlasciwego pomieszczenia obstugi obiektu do maszynowni dzwigu
pozostawiajgc ok. 5 m wolnego przewodu.

2. Potaczenie ze stu zbami ratowniczymi wykorzystuj ace tacznosé poprzez
doprowadzon g do maszynowni d zwigu lini @ telefoniczn 3. W przypadku
komunikacji ze stuzbami ratowniczymi poprzez linie telefoniczng — firma LIFT
SERVICE S.A. instaluje na etapie produkcji dzwigu urzgdzenie zapewniajgce
glosowe polgczenie awaryjne z kabiny windy ze stuzbami ratowniczymi. W takim
przypadku zamawiajacy dzwig powinien zapewni¢ doprowadzenie do maszynowni —
linii publicznej sieci telefonicznej lub podigczenie linii centrali wewnetrznej budynku,
zakonczonej gniazdem telefonicznym w maszynowni dzwigu. Konfiguracja wybranych
numeréw alarmowych lezy po stronie uzytkownika dzwigu. Urzgdzenie alarmowe
mozna konfigurowa¢ przez linie telefoniczng z aparatem telefonicznym podigczonym
do innego numeru telefonu. Konfiguracja numeréw alarmowych moze by¢ wykonana
przez firme LIFT SERVICE S.A. na etapie produkcji dzwigu pod warunkiem ze
uzytkownik dzwigu dostarczy numery wybranych telefonéw stuzb ratowniczych.

3. Potaczenie ze stu zbami ratowniczymi wykorzystuj gce taczno $¢€ bezprzewodow 3
opart g na technologii GSM. W przypadku komunikacji ze stuzbami ratowniczymi
poprzez GSM - firma LIFT SERVICE S.A. instaluje na etapie produkcji dzwigu
urzadzenie zapewniajgce gtosowe potgczenie awaryjne z kabiny windy ze stuzbami
ratowniczymi oraz umozliwiajgce przesytanie informacji o stanach awaryjnych dzwigu
(SMS/GPRS). W takim przypadku zamawiajgcy dzwig powinien zapewni¢ aktywng
karte SIM dowolnego operatora telefonii komdrkowej. Konfiguracja wybranych
numerdw alarmowych lezy po stronie uzytkownika dzwigu. Konfiguracja systemu
alarmowego GSM moze by¢ wykonana przez firme LIFT SERVICE S.A. na etapie
produkcji dzwigu pod warunkiem ze uzytkownik dzwigu dostarczy numery wybranych
telefonow stuzb ratowniczych oraz dostarczy aktywng karte SIM.
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Wspotpraca systemu sterowania d  zwigu z instalacjami p.po  z. budynku:

Jezeli zainstalowany dzwig objety bedzie systemem alarmowania pozarowego
w budynku zamawiajgcy powinien przekazac te informacje do firmy LIFT SERVICE S.A.
W takim przypadku uklad sterowania dzwigu wyposazony zostanie w funkcje zjazdu
pozarowego na jeden z dwdch przystankow pozarowych po wystgpieniu sygnalu ,pozar” —
zewnetrzna centrala sygnalizacji pozarowej powinna generowaé¢ dwa sygnaly. Dzwig po
otrzymaniu jednego z sygnatdw ,pozar” zjedzie na odpowiedni przystanek pozarowy, nastgpi
otwarcie drzwi i dzwig bedzie stat z otwartymi drzwiami az do momentu zaniku sygnatu
.pozar’. Sygnaly te powinny by¢ podawane jako bezpotencjatlowe styki NC (hormalnie
zamkniete) z centrali pozarowe.

W wiekszosci przypadkdédw w systemie p.poz. wymagany jest takze sygnat
potwierdzajgcy zakonczenie realizacji zjazdu pozarowego przez dzwig. W sterowaniu dzwigu
zamontowany zostanie dodatkowy przekaznik z wyprowadzonym stykiem bezpotencjatowym.

Do szafy sterowej (zlokalizowanej w maszynowni) kazdego z dzwigéw nhalezy
doprowadzi¢ linie 2-przewodowa z centralki pozarowej dla kazdego z sygnatéw pozarowych.
Dobér przewoddéw nalezy wykona¢ zgodnie 2z projektem budowlanym instalacji
przeciwpozarowej — alarmowania pozarowego. Zaciski sygnalu pozarowego w szafie
sterowej przystosowane sg do poditgczenia przewodéw o przekroju max. 2.5 mm? (zapas
przewodu w maszynowni ok. 10m lub krétszy w zaleznosci od umiejscowienia szafy sterowej
W maszynowni dzwigu).

Dla petnej realizacji funkcji zjazdéw po  zarowych nale zy do maszynowni d zwigu
doprowadzi ¢ 6 przewodéw (np. 6 x 1.5 mm  ?).
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